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E1NBETTMASSE ZUR HERSTELLUNG VON ZAHNPROTHESEN 

Die Erfindung betriffr eine Einbettmasse zur Hersfellung von Zahnprothesen nach dem 
Kunststoff-GieBverfahren. 

Seiteinigen Jahren beginnt ein Verfahren zur Herstellung von Zahnprothesen zunehmend 
eine enrsprechende Form herzusfellen. 

Bisher wurde so verfahren, dafl die in Wachs aufgestellte und ausmodellierte Zahnprothese 
samt dem Model! halftig mit Gips in eine KUverte eingebettet wurde. Nach dem Auseinan- 
dernehmen der beiden KUvettenhalften und Entfernung des Wachses wurde das Zahnprothesen 
material im Pulver-Flussigkeitsverfahren angeteigt und nach Fullen des Hohlraumes der bei- 
den KUvettenhalften das Kunststoffmaterial in denselben verpresst. AnschlieSend wurde im 
Wasserbad oder auch in trockener Hitze auspolymersisiert. 



Grofle Muhe und Zeitverlust bedingt nach dieser Methode hauptsachlich das zeitraubend 
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Einbetten des Wachsmodells und erst recht das muhselige Wiederausbetten der ProhSes 
nach der Polymerisation aus dem harten Gips. Ferner bedUrfen Prothesen dieser Art 
noch einer groBen Nacharbeit bis zum Polieren und zur endgultigen Ferrigsfellung. 

Dagegen wird beim Prothesengieflverfahren das Wachsmodelt in eine meist rohrartig ge- 
formte Kiivette gestellt und der Hohlraum mif einer elastischen Einbertmasse ausgegossen, 
so da (3 das Wachsmodel! bis auf seine Bodenflache ringsum von der Einbertmasse umgeben 
ist. Dann wird die KUvette umgedreht, der Bodendeckel abgehoben und das Model I von 
oben her aus der erstarrten oder abgebundenen Masse herausgehoben> vom Wachs befreit 
und die Zdhne samt Model I wieder in die Negafivform zurtlckgesetzt. Vom Rande der 
KUyette her werden noch Gieflkanale eingesfocherv und der Hohlraum mit flUssigem Pro- 
thesengieflharz . ausgegossen und anschlie(3end entweder" bei. Raumtemperatur oder bei 
geringer Temperatur (ca. 40 - 45°C) unter Luftdruck oder im Wasserbad unter Druck aus- 
gehdrtet. 

Der Vorteij des ProthesengieGverfahrens.gegenuber der Pulver-FlUssigkeitsmehSode liegt 
in dem einfachen Ein- und Ausbetten deriModelle, sowie -in der sehr geringen Nacharbeit, 
deren die polymerisierten Stucke noch bedUrfen. 

FUr das ProthesengieGverfahren wurden als Einbettmassen die in der Zahntechnik bekann- 
ten Doubliermassen empfohlen. Es handelt sich dabei um auf Hydrokolloid- oder Gelatine- 
basis aufgebaute Massen, welche bei ca. 80 - 90°C im Wasserbade aufgeschmolzen werden. 
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Der Nachteil dieser Meissen li gt insbesondere in ihrer sehr zeitraubenden Aufbereirung 
und In der langen Abklihlungsphase, die sie bis zur volligen Erstarrung benotigen. Der 
Zeitraum zur Aufbereitung dauerf mehrere Sfunden, ebenfalls die folgende Abkiihlung 
auf ca. 50°C, bei welcher Temperatur das EingieBen in die KUverre erfolgt. Danach 
dauert es abermals eine weitere halbe Stunde bis zur volligen Erstarrung und AbkUhlung 
auf Raumtemperatur. AuBerdem reicht die Formstabilitat dieser Massen nur bis ca. 45 C, 
so daB heiBpolymerisierende.Kunststoffe fiir dieses Verfahren bisher nicht verwendet wer- 
den konnfen. Auch isf die Reiftfesfigkeit der Doubiiermassen, besonders beim Entfernen 
der Modelle mit unfersichgehenden Stellen aus der Masse zu gering. Dadurch brechen 
meist die Interdentalpapillen aus, was dann beim gegossenen StUck eine erhebliche Nach- 
arbeit erforderlich macht. 

Ferner sind Massen auf Alginat- oder Silikonbasis fUr das ProthesengieBverfahren empfohlen 
warden. Wdhrend die Alginatmassen eine breiige Form aufweisen lind sich daher sehr . 
schlecht gieBen lassen, sind die Silikonmassen einfach zu teuer fUr den genannten Zweck. 
AuBerdem flieBt der Kunstharz infolge der schlechten Oberfldchenbenerzbarkeit der 
Silikone nicht gut in die Form. Auch ist die schlechte Warmeleitfcihigkeit dieses Materials 
wdhrend der Polymerisation des Kunststoffes von groBem Nachteil . 

Es war daher die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine elastische Einbettmasse fur 
das Prothesengiefiverfahren ohne die oben angefuhrfen Nachteile zu entwickeln. 
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Es wurde nun gefunden, da8 sich eine Einbettmasse auf Acrylamidbasis gemdO dem kenn- 
zelchnenden Teil des Haupranspruchs hervorragend zur Losung dieser Aufgabe eignef. 
AuBerdem war es nichr vorherzusehen und Uberraschend , dafi eine bei Raumtemperafur 
vernetzende Aery lam idmasse auch Temperaruren bis ca. 100°C unter Druck ohne Form- 
veranderung aushalt und somir der Weg eroffner wird, auch sogenannfe Kochacrylafe, 
das sind heiGpolymerisierende Dentalkunsrsroffe, zu verwenden. 

Die flir das ProrhesengieGverfahren bisher verwenderen Prorhesenkunsrsfoffe waren durch- 
weg Auropolymerisate, die bei Raum- oder wenig erhohter Temperarur (ca. 40 - 45°C) 
polimerisierfen. Die Verwendung geschah dabei frorz der unbefriedigenden Qualirdr 
der Auropolymerisate, insbesondere hinsichrlich der Farbsrabilirar, als auch des Resr- 
monomergehalres. Hoher Resrmonomergehalr kann bekannflich Reizungen der Mundschleim- 
haut, sowie allergische Reakrionen beim Patienten hervorrufen. Die Verwendung von Auto- 
polymerisaten ist andererseirs versrandlich, da ja die Hydrokolloid- und Gelatinemassen 
sich bereirs bei ca. 50°C zu verfliissigen beginnen und so ihre Formkonstanz verlieren. 
Deshalb konnren keine heiGpolymerisierenden Kunstsroffe verwendet werden . Die Alginat- 
massen dagegen haben eine sehr schfechfe FlieGfahigkeif und schrumpfen stark bei erhshren 
Temperaturen. Silikonmassen wurden zwar die Temperaruren aushalten, werden aber 
aus Preisgriinden als Einbetrmassen fur das ProrhesengieGverfahren abgelehnf . 

Die Verwendung einer elastischen Acrylamidmasse ermbglicht auch die Verwendung von 
heifipolymerisierenden Kunststoffen mit alien ihren bekannren Vorteilen, wie hohe 
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mechanische Werte hinsichtlich der Schlagbiegezahigkeit, der hohen Dichte und damit 
Poren- und Blasenfreiheit, geringerer Wasseraufhahme usw. 

Eine Aciylamidmasse setzt sich z.B. aus einer Mischung von pulverformigem Acrylamid 
und N, N'-Methylenbisacrylamid, gegebenenfalls inerte feine Fiillsroffe, und einem 
bestimmten Katdlysatorsystem zusammen. Die FUllstoffe erhohen die Steifheit der Masse. 
Es konnen auch noch Plasfifizierungsmittel wie z.B. Polyathylenglykol o. a. zugeserzt 
werden. Diese erhohen die Elastizitat und Zahigkeit der Masse. Und schliefilich Alginat 
und/oder Athylenoxyd Polymere, wie z.B. wasserlbsliche Polyox-Harze, die eine Sedi- 
mentierung der Fullsfoffe verhindern, die Festigkeit verbessern und die Klebrigkeit der 
Masse herabserzen. 

In der Regel wird die Einbettmasse in Pulverform geliefert, mit Ausnahme der Kataly- 
satoren. Das Grundmateria! kann aber auch in Losung mit Wasser oder alkoholischen 
Fliissigkeiten geliefert und wenn notig stabilisiert werden. 



Folgendes Bei spiel sol! eine Einbettmasse nach der Erfindung darstellen: 



Pulver; 



Flussigkeit: 

(Katalysator) 

Wasser 



10 % Acrylamid 
0,5 % N, N' - Methylenbisacrylamid 
6 % Fullstoff ( z.B. Kieselgur) 
1 % Natrium- oder Calciumalginat 

0,4 % Ammoniumpersulfat = Flussigkeit A 
0,3 % Dimethylaminopropionitril = Flussigkeit B 
81 % 
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Das Pulver dieses Beispiels wird in 350 ccm Wasser aufgelSst und dann zuerst die . 
Flussigkeif A und dann die Flussigkeif B hinzugefugt. Einesolche Masse beg inn t nach 
ca. 3 Minuten zu gelieren und ist nach weiferen 5-6 Minufen bereits in der Form zu 
einem steifen Gel erstarrt. 

Die wahrend der Vernefzung entstehende Reaktionstemperatur Ubersteigt dabei nicht 
emma I 47 W C, so daBd iese Erwarmung zu keinerlei.Formveranderung z. B. der einge- 
betfefen und. in Wachs model I ier fen Zahnprothese fuhren kann.'- 

Diese Acrylamid-Mischungen.ergeben nach, Ihrer Vernefzung eine ausgezeichnefe Ein- 
bettmasse fiir das ProthesengieGverfahren. Die ReiBfestigkeit ist ebenfalls sehr gut, so 
da/3 auch untersichgehende S tell en der Prothesenwachsmodelle ohne Verformung leicht 
iiberwunden werden konnen. Der Hauptvo'rteil liegt fedoch in der Temperaturfestigkeit 
dieser Massen und nunmebr ist es auch moglich geworden, heiQpoIymerisierende Kunst- 
stoffe verarbeifen zu konnen. 
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Paten tanspruchei 



1 . Einbettmasse zur Herstellung von Zahnprothesen nach dem Kunststoff- 

GieBverfahren, dadurch gekenn ze i chne t , daG hierzu eine 
Mischung von 

3 - 15 % Acrylamid 
0,5 - 1 % N, N' - Merhylenbisacrylamid 
0,5 - 1 % Initiatoren 
0,3 - 1 % Dimethylaminopropionitril 
60 -9.1 % Wasser 
in Gewichtsprozenten verwendet wird . 



2. Einbettmasse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi keine Fiill- 




3. Einbettmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da(3 

a) die Mischung etwa 1 1 % Acrylamid 

etwa 0,6 % N, N' - Methylenbisacrylamid 

etwa 7 % Kieselgur 

etwa 0,7 % Arhylenoxid-Polymer 

efwa 0,4 % Ammoniumpersulfat 

etwa 0,35 % Dimefhylaminopropionitril 

etwa 80 % Wasser 

oder 
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b) die Mischung etwa 1 1 % Acrylamid 

etwa 0,6 % N,N' - Methylenbisacrylamid 

etwa 7 % Kieselgur 

etwa 0,3 % Alginat 

etwa 0,4 % Ammoniumpersulfat 

etwa 0,35 % Dimethyiaminopropionitril 

etwa 80 % Wasser . 

verwendet wird . 

4. Einbettmasse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daO dem 
Pulverteil der Mischung noch der Initiator Ammoniumpersulfat ebenfalls 
in Pulv'erform beigefugt wird und nur der Aktivator Dimethyiaminopropio- 
nitril in fiussiger Form bei der Verarbeitung zugesetzt werden muB. 

5. Einbettmasse nach Anspruch 1 , 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, daS 
der Aktivator Dimethyiaminopropionitril in gleicher Menge, wie in den 
Anspruchen 1 und 2 angegeben,,durch Triqthanolamin ersetzt wird. 

6. Einbettmasse nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der pulver- 
formige Teil der Masse in Tablettenform gepresst wird und so eine gute 
Massendosierung ergibt. 

7. Einbettmasse nach Anspruch 1 - 4, dadurch gekennzeichnet, ddfi die 
Pulvermassen in Form einer LSsung in Wasser, Aceton oder alkoholischen 
Flussigkeiten wie Athanol oder Methanol o. a. durch die Hinzuftigung 

von Stabilisatoren, falls notwendig, stabi I isiert werden und der Katalysator 
oder die Katalysatoren ebenfalls in den Mischungen der Anspruche 1 und 2 
entsprechend den Konzentrationen flussig geliefert werden. 
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Einbettmosse nach AnsprEJchen 1 und 3-7, dadurch gekennz ichnet, daS 
als Fullstoff Cafzium-Srlikat , Quarzmehl, Zinkoxyd, Kieselsaure 
(Stlikagel), Calzium-Carbonat, Bentonit, in den angegebenen Mengen 
verwendet werden. 

Einbettmasse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Initiator 
Ammoniumpersulfat tsf. ■ • 



Einbettmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafidie Initiatoren 
Peroxide, Redox -Systeme, AZO-Verbindungen, Perborate, Percarbonate 
oder photochemische Systeme sind. 



